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TÓM TẮT NHỮNG KẾT LUẬN MỚI CỦA LUẬN ÁN 

1. Ý nghĩa khoa học 

- Đề tài đã đưa rung động siêu âm vào quá trình xung bề mặt trụ ngoài vật liệu 

90CrSi qua tôi khi sử dụng điện cực graphite. Qua đó, làm rõ ảnh hưởng của rung động 

đến quá trình xung và xác định được các thông số rung và thông số đầu vào tối ưu để 

nâng cao hiệu quả quá trình xung. 

- Đề tài sẽ đóng góp một số kết quả vào hướng nghiên cứu về EDM có sự trợ giúp 

của rung động. 

- Kết quả của đề tài có thể dùng làm cơ sở để tham khảo cho các nghiên cứu khoa 

học trong lĩnh vực gia công cơ khí. 

2. Ý nghĩa thực tiễn 

- Ứng dụng rung động siêu âm vào quá trình xung bề mặt trụ ngoài để nâng cao 

hiệu quả quá trình xung trong thực tiễn gia công chày dập viên nén định hình. 

- Kết quả nghiên cứu có thể làm tài liệu tham khảo phục vụ cho công tác giảng 

dạy, nghiên cứu trong lĩnh vực gia công cơ khí. 

3. Những đóng góp mới của luận án 

- Một trong những nghiên cứu tiên phong về gia công xung điện tích hợp rung 

động siêu âm (UV-EDM) để gia công bề mặt trụ ngoài - dạng biên dạng đặc trưng, khó 

gia công bằng phương pháp EDM truyền thống do hiện tượng tích tụ mảnh vụn và mất 

ổn định hồ quang. 

- Sử dụng điện cực graphite, loại vật liệu có độ dẫn điện tốt và khả năng tạo hình 

cao nhưng dễ bị mòn, do đó rất phù hợp để đánh giá hiệu quả giảm EWR của rung siêu 

âm. 

- Đề tài đã đề xuất và giải quyết bài toán tối ưu hóa đơn mục tiêu và đa mục tiêu 

các chỉ tiêu đầu ra quan trọng, bao gồm năng suất bóc tách vật liệu, độ nhám bề mặt và 



tốc độ mòn điện cực, góp phần nâng cao hiệu quả và chất lượng của quá trình gia công 

trong sản xuất hiện đại. 

Dựa trên nền tảng lý luận chặt chẽ, việc xác định rõ khoảng trống nghiên cứu và 

định hướng ứng dụng thực tiễn cụ thể, đề tài hứa hẹn mang lại những đóng góp quan 

trọng cho sự phát triển công nghệ UV-EDM trong điều kiện Việt Nam, đồng thời mở ra 

các hướng nghiên cứu và ứng dụng mới trong lĩnh vực gia công tiên tiến. 
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